
 

Băng tải con lăn inox cho ngành thực 
phẩm và dược phẩm – Đảm bảo an toàn 
vệ sinh 
Trong ngành thực phẩm và dược phẩm, yêu cầu về an toàn vệ sinh luôn được đặt lên hàng 
đầu. Vì vậy, các thiết bị vận chuyển trong dây chuyền sản xuất phải đáp ứng tiêu chuẩn 
nghiêm ngặt về chất lượng và độ sạch. Băng tải con lăn inox chính là giải pháp lý tưởng 
giúp doanh nghiệp vừa đảm bảo tính vệ sinh, vừa tăng hiệu quả sản xuất. Băng tải Hà Anh 
sẽ chia sẻ chi tiết lý do vì sao loại băng tải này được ưu tiên lựa chọn cho hai ngành đặc thù 
này. 

 

1. Yêu cầu khắt khe trong ngành thực phẩm và dược 
phẩm 

● Tiêu chuẩn vệ sinh: Bề mặt thiết bị phải nhẵn bóng, không bám bụi, dễ vệ sinh. 
 

● Khả năng khử trùng: Thiết bị chịu được hóa chất tẩy rửa, không bị oxy hóa. 
 

● An toàn sản phẩm: Tránh tình trạng rỉ sét, nhiễm tạp chất ảnh hưởng sức khỏe 
người tiêu dùng. 
 

 

https://bangtaihaanh.mystrikingly.com/blog/h-ng-d-n-l-a-ch-n-bang-t-i-con-lan-inox-phu-h-p-cho-doanh-nghi-p-c-a-b-n


 

2. Vì sao băng tải con lăn inox là lựa chọn số 1? 
● Chất liệu inox 304/316: Chống gỉ sét, bền bỉ trong môi trường ẩm ướt hoặc hóa 

chất. 
 

● Dễ vệ sinh: Thiết kế tối giản, bề mặt nhẵn bóng, hạn chế tích tụ bụi bẩn và vi khuẩn. 
 

● Đảm bảo tiêu chuẩn HACCP, ISO: Phù hợp cho sản xuất thực phẩm và dược phẩm 
xuất khẩu. 
 

● Hoạt động ổn định: Hàng hóa di chuyển nhẹ nhàng, giảm ma sát và tránh va đập. 
 

3. Ứng dụng cụ thể trong ngành thực phẩm và dược 
phẩm 

● Ngành thực phẩm: Vận chuyển nguyên liệu, đóng gói sản phẩm, dây chuyền sản 
xuất bánh kẹo, đồ uống. 
 

● Ngành dược phẩm: Di chuyển thuốc viên, bao bì dược phẩm, sản phẩm y tế trên 
dây chuyền đóng gói. 
 

 

4. Bí quyết lựa chọn băng tải con lăn inox đạt chuẩn 

 



 

● Chọn loại inox phù hợp: Inox 304 cho thực phẩm, inox 316 cho môi trường hóa 
chất. 
 

● Xác định khoảng cách con lăn: Đảm bảo sản phẩm không bị kẹt hoặc rơi. 
 

● Chọn thiết kế truyền động hợp lý: Tự do hoặc truyền động motor tùy quy mô sản 
xuất. 
 

Băng tải Hà Anh – Giải pháp tối ưu cho doanh nghiệp 

Với kinh nghiệm nhiều năm trong lĩnh vực thiết kế và sản xuất băng tải công nghiệp, Băng 
tải Hà Anh cam kết mang đến cho doanh nghiệp hệ thống băng tải con lăn inox chất 
lượng cao, đảm bảo vệ sinh và tối ưu hiệu suất sản xuất. 
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