
 

Băng tải con lăn cong – Giải pháp vận 
chuyển tối ưu cho nhà máy hiện đại 
Trong bối cảnh sản xuất công nghiệp ngày càng đòi hỏi tốc độ và hiệu quả, việc lựa chọn hệ 
thống vận chuyển thông minh đóng vai trò quan trọng. Băng tải con lăn cong là một trong 
những thiết bị tiên tiến được nhiều doanh nghiệp áp dụng nhằm tối ưu hóa không gian và 
nâng cao hiệu suất vận hành. 

Với cấu tạo đặc biệt, băng tải con lăn cong giúp điều hướng hàng hóa một cách dễ dàng 
trong những khu vực khúc cua mà vẫn đảm bảo an toàn, tốc độ và độ bền.

 

Đặc điểm nổi bật của băng tải con lăn cong Hà Anh 
● Thiết kế linh hoạt: Hỗ trợ góc cong 45°, 90° hoặc 180°, đáp ứng mọi yêu cầu về bố 

trí dây chuyền. 
 

● Vật liệu chất lượng cao: Con lăn sản xuất từ thép mạ kẽm hoặc inox, đảm bảo độ 
bền, khả năng chống mài mòn và hạn chế gỉ sét. 
 

● Khả năng chịu tải lớn: Hoạt động ổn định với nhiều loại hàng hóa từ trọng lượng 
nhẹ đến nặng. 
 

 

https://bangtaihaanh.blogspot.com/2025/07/bang-tai-con-lan-cong-giai-phap-hoan.html


 

Ứng dụng thực tế trong nhiều lĩnh vực 
● Ngành thực phẩm và đồ uống: Vận chuyển hộp, chai, thùng carton dễ dàng. 

 
● Kho vận – logistics: Tối ưu diện tích lưu trữ và đảm bảo dòng chảy hàng hóa liên 

tục. 
 

● Ngành điện tử: Đảm bảo an toàn tuyệt đối cho các thiết bị, linh kiện trong quá trình 
vận chuyển. 
 

 

Lý do nên lựa chọn Băng tải Hà Anh 
● Thiết kế theo yêu cầu thực tế: Đáp ứng mọi tiêu chuẩn kỹ thuật. 

 
● Chất lượng đảm bảo, vận hành ổn định: Giúp doanh nghiệp giảm chi phí bảo trì. 

 
● Giá thành cạnh tranh, bảo hành lâu dài: Cam kết dịch vụ hỗ trợ kỹ thuật tận tâm. 
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