
 

So sánh băng tải cong 180 độ với các 
loại băng tải khác trên thị trường 
Trong hệ thống vận chuyển hàng hóa công nghiệp, băng tải cong 180 độ đang dần 
khẳng định vị thế nhờ khả năng tối ưu không gian và duy trì dòng chảy sản xuất liên 
tục. Tại Băng tải Hà Anh, chúng tôi hiểu rõ ưu – nhược điểm của từng loại băng tải để 
tư vấn giải pháp tối ưu cho khách hàng.

 

1. Về thiết kế & cấu trúc 
● Băng tải cong 180 độ: Có đường cong chuẩn xác, cho phép thay đổi hướng di 

chuyển hàng hóa mà không cần không gian rộng. 
 

● Băng tải thẳng: Đơn giản, phù hợp với dây chuyền di chuyển tuyến tính nhưng 
chiếm nhiều diện tích nếu cần đổi hướng. 
 

● Băng tải nghiêng: Thiết kế để di chuyển hàng hóa lên/xuống, không tối ưu cho 
chuyển hướng ngang. 
 

2. Về hiệu suất vận hành 
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● Băng tải cong 180 độ: Giữ tốc độ và ổn định hàng hóa khi vào đoạn cong, giảm 
rung lắc. 
 

● Băng tải thẳng: Vận hành nhanh, phù hợp với khối lượng lớn nhưng cần thêm 
thiết bị chuyển hướng. 
 

● Băng tải con lăn tự do: Tiết kiệm điện năng, phù hợp vận chuyển nhẹ, nhưng 
khó duy trì tốc độ đồng đều. 
 

3. Về ứng dụng 
● Băng tải cong 180 độ: Phù hợp cho không gian hẹp, dây chuyền cần đổi 

hướng liền mạch. 
 

● Băng tải thẳng: Thường dùng trong sản xuất liên tục hoặc vận chuyển khoảng 
cách xa. 
 

● Băng tải cong 90 độ: Giúp đổi hướng nhưng không tối ưu bằng 180 độ khi cần 
đảo chiều hoàn toàn. 
 

 

4. Lý do doanh nghiệp chọn băng tải cong 180 độ Hà 
Anh 

 



 

● Tối ưu không gian tối đa. 
 

● Thiết kế theo yêu cầu, đáp ứng tiêu chuẩn kỹ thuật. 
 

● Vật liệu bền bỉ, vận hành êm ái, bảo trì dễ dàng. 
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